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Objetivos

Proponer un modelo de 
producción basado en Industria 
5.0 que se aplique a una 
empresa textil de la ciudad de 
Cuenca considerando factores 
Sociales, Ambientales y de 
Resiliencia.

Objetivo General

1.Diagnosticar 
el estado 

actual 
mediante 

indicadores de 
Industria 5.0.

1.Proponer un 
modelo de 
producción 
centrado en 
sostenibilida

d y 
resiliencia.

Evaluar impac
tos mediante 
simulación de 
estrategias de 

mejora.

Metodología

Fase de diagnóstico:
•Revisión de literatura y selección 
de 82 indicadores (sociales, 
ambientales, resiliencia).

•Encuestas y entrevistas a 
empleados y gerentes

Ciclo de mejora:
•Propuestas basadas 
en objetivos SMART.

•Simulación 
en FlexSim para 
validar eficiencia

Modelo de 
producció

n:
•Adaptación 

del marco 
de Industria 

5.0 a la 
empresa 

textil

Fotos

Resultados y Discusión

Indicadores críticos:
•Ambiental (23%): Falta de 
monitoreo de efluentes, alto 
consumo energético.

•Social (31%): Horas de 
trabajo excesivas, falta de 
capacitación en seguridad

Simulación de automatización:
•Aumento de 
producción: Sábanas (+1298%), 
toallas (+2045%).

•Reducción de carga laboral y 
mejora en días de descanso.

El estudio propone un modelo de 
producción basado en la Industria 5.0 
para una empresa textil en Cuenca, 
integrando sostenibilidad, resiliencia y 
enfoque humano. Se evaluaron 82 
indicadores, identificando que el 24.4% 
requieren mejora inmediata

Conclusiones y propuestas

Metodología mixta
- Cuantitativa
- Cualitativa

Conclusión 1

•La implementación 
de Industria 
5.0 optimiza 
procesos, reduce 
impactos 
ambientales y 
mejora condiciones 
laborales.

Conclusión 2

•La automatiz
ación increm
enta 
productividad 
y resiliencia 
operativa.

Conclusión 3

Se recomienda 
ampliar el estudio 
a indicadores 
económicos y 
evaluar energías 
renovables.

Conclusión 4

Capacitación en 
metodologías 
Lean Six Sigma
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INGENIERIA INDUSTRIAL

La mejora en licencias de 
maternidad, días de descanso y 
seguridad laboral refleja el éxito del 
modelo centrado en el ser humano. 

No obstante, se requiere mayor 
transparencia en políticas de 
desvinculación y apoyo sindical 
para fortalecer la equidad laboral.

Aunque la automatización mejora la 
eficiencia, el mayor consumo 
energético resalta la urgencia de 
implementar energías renovables y 
prácticas de eficiencia para alinearse 
con los objetivos ambientales de la 
Industria 5.0.

Impacto de la Automatización:
La simulación mostró que la 
automatización optimiza la 

producción y reduce la carga 
laboral, pero plantea desafíos en la 

estabilidad laboral
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